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Bedienungsanleitung

Lesen Sie die ganze Anleitung vor dem Betrieb aufmerksam durch
und folgen Sie beim Betrieb des Gerits den Anweisungen.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung zum spiteren Nachlesen
griffbereit auf.

Sicherheitsmafinahmen

Bei dem Entwurf von Magnescale Co., Ltd. Produkten wird grofiter
Wert auf die Sicherheit gelegt. Unsachgemifle Handhabung
wihrend des Betriebs oder der Installation ist jedoch gefahrlich
und kann zu Feuer, elektrischen Schligen oder anderen Unfillen
fithren, die schwere Verletzungen oder Tod zur Folge haben
konnen. Dariiber hinaus kann falsche Behandlung die Leistung der
Maschine verschlechtern.

Beachten Sie daher unbedingt die besonders hervorgehobenen
Vorsichtshinweise ~ in  dieser =~ Bedienungsanleitung, um
derartige Unfille zu verhiiten, und lesen Sie die folgenden
Sicherheitsmafinahmen vor der Inbetriebnahme, Installation,
Wartung, Inspektion oder Reparatur dieses Gerites oder der
Durchfithrung anderer Arbeiten durch.

Bedeutung der Warnhinweise

Bei der Durchsicht dieses Handbuchs werden Sie auf die folgenden
Hinweise und Symbole stoflen. Machen Sie sich mit ihrer Bedeutung
vertraut, bevor Sie den Text lesen.

A Warnung

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu Feuer, elektrischen
Schlidgen oder anderen Unfillen fithren, die schwere Verletzungen
oder Tod zur Folge haben kénnen.

A Vorsicht

Eine Missachtung dieser Hinweise kann zu elektrischen
Schliagen oder anderen Unfillen fiihren, die Verletzungen oder
Sachbeschidigung der umliegenden Objekte zur Folge haben
kénnen.

A o Betreiben Sie dieses Gerdt nur mit der vorgeschriebenen
Versorgungsspannung, da anderenfalls die Gefahr von
Feuer oder elektrischen Schldgen besteht.

o Fiithren Sie Installationsarbeiten nicht mit nassen Handen
aus, da hierbei die Gefahr elektrischer Schldge besonders
grof3 ist.

« Unterlassen Sie jeden Versuch, das Gerit zu zerlegen oder

@ umzubauen, da dies zu Verletzungen oder Beschiddigung
der internen Schaltungen fiihren kann.

A « Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn unbedingt den Zustand
vonMaschineund Vorrichtungen, um die Arbeitssicherheit
zu gewéhrleisten.

@ o Schalten Sie unbedingt die Strom- und Luftversorgung
sowie andere Antriebskraftquellen aus, bevor Sie Arbeiten
an der Maschine ausfithren. Anderenfalls kann es zu Feuer
oder Unfillen kommen.

o Achten Sie beim Einschalten der Stromversorgung usw.
zum Betrieb der Maschine darauf, dass Sie sich nicht
die Finger in peripheren Maschinen und Vorrichtungen
klemmen.

Allgemeine Betriebshinweise

o Bei Offnung der Abdeckung des Gerits oder Einfiihrung
der Hand darin kann der innere Stromkreis durch statische
Elektrizitat beschadigt werden.

o Das Gerit ist nicht explosionsgeschiitzt, daher kann es nicht in
ziindfahigem Gas verwendet werden.

o Das Gerit ist nicht schuttelfest, daher kann es nicht an solch
einen Ort verwendet werden, an dem es Erschiitterung ausgesetzt
ist. (ausschliefflich Lesekopfeinheit)

B Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

Beachten Siebeider Verwendungvon Magnescale Co.,Ltd. Produkten

die folgenden allgemeinen sowie die in dieser Bedienungsanleitung

besonders hervorgehobenen Vorsichtsmafinahmen, um eine
sachgerechte Behandlung der Produkte zu gewéhrleisten.

o Vergewissern Sie sich vor und wiahrend des Betriebs, dass unsere
Produkte einwandfrei funktionieren.

o Sorgen Sie fiir geeignete Sicherheitsmafinahmen, um im Falle
von Gerdtestérungen Schaden auszuschlielen.

o Wenn das Produkt modifiziert oder nicht seinem Zweck
entsprechend verwendet wird, erlischt die Garantie fir die
angegebenen Funktionen und Leistungsmerkmale.

o Bei Verwendung unserer Produkte zusammen mit Geréten
anderer Hersteller werden je nach den Umgebungsbedingungen
die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Funktionen und
Leistungsmerkmale moglicherweise nicht erreicht.

[For U.S.A. and Canadal]

THIS CLASS A DIGITAL DEVICE COMPLIES WITH PART15 OF

THE FCC RULES AND THE CANADIAN ICES-003. OPERATION

IS SUBJECT TO THE FOLLOWING TWO CONDITIONS.

(1) THIS DEVICE MAY NOT CAUSE HARMFUL INTERFERENCE,
AND

(2) THIS DEVICE MUST ACCEPT ANY INTERFERENCE
RECEIVED, INCLUDING INTERFERENCE THAT MAY CAUSE
UNDERSIGNED OPERATION.

CET APPAREIL NUMERIQUE DE LA CLASSE A
EST CONFORME A LA NORME NMB-003 DU CANADA.



Vorwort 3. Stellen Sie den Nullpunkt so ein, dass die Mittenmarke mit Zahlrichtung Kabelverlangerung
der Mitte der Bezugspunktmarkierung auf dem Maf3stab

Dieser Produktsatz umfasst die Lesekopfeinheit PL101-R/PL101- iibereinstimmt. Wenn Lesekopfeinheit und Maf3stab wie unten abgebildet 10 m oder weniger 20 m oder weniger
RH und den Interpolator MJ852, der das Protokoll von Panasonic s Lesekopfeinheit installiert sind, entspricht eine Bewegung der Lesekopfeinheit nach \ -
Corporation, Motor Company unterstiitzt. Dieser Satz wird in rechts der Subtraktionsrichtung, und eine Bewegung nach links [Lesekopfeinheif——] Interpolator —————— giﬁﬁzﬁiﬁtﬁrﬁ&zgm
Verbindung mit dem Maf3stab SL700/SL710 (getrennt erhaltlich) der Additionsrichtung. / \ Motor Company
verwendet. Mittenmarke Verlangerungskabel Verlangerungskabel
- - Abstandshalter : ® Magnescale ® | (getrennt erhaltlich) (getrennt erhiltlich)
Systemkonfiguration Lorn ———
. PL101-RP . MaBstab p Magnesle Marke il g-po:!gerr&\l/.lir.\ibD”I\lNéSteEker@ MO:ex gpo:igerBSterc‘ker =
- -polige Mini-DIN-Buchse olex 6polige Buchse
MaBstab PL10T-R |_| MJ852 Serielle Servoverstarker o o
SL700/| | | esekopfeinheit  Interpolator Kemmunikationf von Panasonic Additionsrichtung < > Subtraktionsrichtung Modell Kabellinge Modell Kabellinge
SL710 P P Corporation, CK-T12 1m CE32-1 1m
PL101-RH_|——| MJ852 Motor Company 4. Den mitgelieferten Abstandshalter zwischen Lesekopfeinheits- gi%i z m ggz;g z n
- m . m
\ oL107 RHP 4 Abtastflache und Maf3stab einfithren, dann die Lesekopfeinheit CK.T15 om CE32-10 om
i montieren und mit M3-Schrauben befestigen. CE32-15 15m
Das Anzugsmoment sollte 0,6 bis 0,8 N-m betragen. CE32-20 20m
Benutzungshinweise 5. Den Abstandshalter nach der Lesekopfeinheitsmontage .
entfernen. Technische Daten
o Bringen Sie keine Gegenstinde, die starke Magnetfelder 6. DsllehStellu}l:g <}iler cl{es]e)k.op feinheit zum Mafstab Giberprifen. PL101-RP PL101-RHP PL101-RP | PL101-RHP
erzeugen, in die Néhe dieses Produkts. Dadurch kénnte die ilg, eknacb stehendes i 1a§rjatm1(111.) Lesekopfeinheit zei di Lesekopfeinheit PL101-R PL101-RH System-Hochfahrzeit 610 ms oder weniger nach dem
Genauigkeit des Maf3stabs beeintrachtigt werden. Vm etr ungsn an der eite der Lesekoplemnhelt zeigen die Interpolator MJ852 Einschalten
o Dieses Produkt sollte innerhalb eines Umgebungstemperatur- ersatzposition an. Ausgabeschnittstelle Panasonic Corporation, Motor erfsll?edsl:esi:rloomn;’?s:tigéu?ﬁs_
bereichs von 0 bis +45 °C verwendet und keinem direkten Company-Spezifikationen fiir - & &
. . Abstand 0,35 +0,1 mm serielle Kommunikation Maximale Ansprech- 10 m/s
Sonnenlicht oder Wiarmequellen ausgesetzt werden. Versatz 202 mm Inkrementales sericlles geschwindigkeit
+ Achten Sie darauf, dass die Einheit wihrend des Lageiinderung| Steigung | +0,1° bidirektionales Signal, entspricht Externe Magnetfeldstarke 0,5 mT oder weniger
Betriebs mindestens 0,5 m Abstand von Starkstromrelais, Gieren [+0,2° EIA-485 Vibrationsfestigkeit 20 m/s? (50 Hz bis 2 kHz)
Hochspannungs- oder Starkstromschaltern und anderen Rollen +0,2° Unterstiitzte Maf3stibe Serie SL700, SL710 StoBfestigkeit 980 m/s? (11 ms)
Storquellen hat. Reproduzierte Wellenlinge 800 pm Maximale Kabellinge Siehe ,Kabelverlingerung®.
o Verlegen Sie das Kopfkabel und das Ausgangskabel getrennt von bstand: 0.35 £0.1 mm Aufldsung 0.1 um (1/8000) Kabellinge Siche MaRzeichnungen.
Stromversorgungsleitungen. T (Anzabl de.r Tell.ungen) Schutzklasse (ausschliefllich IP50 oder IP67 oder
« Wenn Sie Relais, Magnetspulen, Motoren oder andere Geriite mit Genauigkeit (bei 20 °C) Variiert je nach Mafstabldnge™ Steckverbinder und Entsprechung Entsprechung
dieser Einheit verbinden, ergreifen Sie unbedingt Mafinahmen Bezugspunkt- Inbegriffen Interpolator)
zur Verhiitung von Stérbeeinflussung. Interpolator Erfassungsi‘mkﬁon TR — Masse (Lesekopfeinheit) 60g 150 g
« Obwohl das Verbindungskabel (fiir Verlingerung, getrennt ) ) ) I ezugspunkt- icirektional, maximale Masse (Interpolator) 100g
oo . g (fu 1BEIUNS, 8 Beim Modell MJ852 handelt es sich um einen Interpolator fiir ein Erfassungsbedingungen Erfassungsgeschwindigkeit 10 m/s . ) A5 o
erhiltlich) eine ausreichende Haltbarkeit fiir normale . . o . ~ Betriebstemperatur- und 0 bis 45 °C
) . ) . . . . inkrementales serielles bidirektionales Signal (gemafi EIA-485), Versorgungsspannung DC5V +5% Betriebsluftfeuchtigkeitsbereich | (ohne Kondensatbildung)
Betriebsbedingungen besitzt, ist eine {ibermiflige Belastung . . ; -
Lo . - > der das Protokoll von Panasonic Corporation, Motor Company Leistungsaufnahme 200 mA oder weniger Lagertemperatur- und 20 bis 50 °C (90 % rel. Feuchte oder
des Kabels sorgfiltig zu vermeiden. Die Haltbarkeit des Kabels . . L . . . . inschal 2 ) - a Laserluftfeuchtickeitsbereich .
Kénnte sonst stark beeintrichtiet werden unterstiitzt. Bitte wenden Sie sich fir Informationen tber die Einschaltstromsto 2 A oder weniger (wenn die agerluftfeuchtigkeitsbereic weniger)
Magnetische Fremdfelder dﬁrfgn cine G.r('jﬁe von 0.5 mT nicht unterstiitzten Servoverstarker von Panasonic Corporation, Motor ?(t)rom\];ers?rgungs—Anst1egsze1t Zubehor Abs.tandshalter,‘
iibe%schreiten ’ Company an Ihre Magnescale Co., Ltd.-Vertretung. ms betragt) Bedienungsanleitung
*1  Genauigkeit (bei 20 °C)
i i iehe Tabelle % Entsprechend der Kombination mit PL101
Lesekopfeinheit o Dieser Interpolator bietet keine Unterstiitzung der Funktionen L =3000 mm L > 3000 mm Sevetbelc ! % Di preche Keit wurd lr; dl nm luna bei 20
Meh Kkt und B K Genauigkeit: +10L um Genauigkeit : + (10L + 2,5N) um % Die Genauigkeit wurde bei der Herstellung bei 20 °C gemessen.
M t d L kobfeinheit Vebrpzim Sun ezués(rinar e(.i b d | 1L d 2% L: Effektive Lange (Ganzzahl in Einheiten von 1 m)
ontage aer Lesekopreinnhei « Verbinden Sie einen Erdungsdraht mit der zur Installation des . 5
? P Interpolators vor. esehenerz;g Aufstellfliche. Falls unterlassen Tabelle 1: Zusammenhang zwischen effektiver Lange () und N N: Derbange entsprechende Ganzzan
wird, einen Ergdun sanschluss herzus.tellen kann die L (m) N L {m) N L(m) N L (m) N
Vorbereitung Ra s)ch iderstandsleisf ng des Gerites dad rcl; herabgesetzt 2 L= % ! 28 <L=305 1 B L= s 21 78 _<L=805 ol
uschw u u
« Installieren Sie zuerst den Mafistab. Nehmen Sie zur Installation werden § & 55<L= 8 2 305<L =33 12 ]55<L=<58 22 | 805<L =83 32
die Gebrauchsanweisung des Maf3stabs zur Hand. ) lﬁ s i i i 1(3)5 i ;g : i i f gzs i 22 s i i f 2(3)5 ;Z zz s i i i Z;S ;’i
. ﬁberpruﬁe{lh&e Grofle und Oberflichengenauigkeit der B <L=153 = ¥ <L =403 G G <L =655 5% 88 <L =903 e
Montageflache. o ) 155 <L < 18 6 40,5 < L < 43 16 | 655 < L < 68 26 | 905 < L < 93 36
. Uberp.rufen Sie die Genauigkeit der Befestigungsschrauben- 8 <L =205 7 3 <L<455 17 68 <L=705 27 93 <L =955 37
Koordinaten. 20,5 <L <23 8 455 <L < 48 18 70,5 < L < 73 28 95,5 < L <98 38
o Die am Gehduse angebrachten M3-Schrauben haben eine Tiefe 23 <L <255 9 48 <L <505 19 73 <L<755 29 98 < L < 100 39
von 5 mm. Verwenden Sie Schrauben der passenden Léinge 25,5 < L < 28 10 50,5 < L < 53 20 75,5 < L < 78 30
entsprechend der Dicke der Montageplatten. Die Passlinge der

Schrauben sollte 4 bis 5 mm betragen.

Montage

1. Die Magnescale-Schriftziige auf Mafistab und Lesekopfeinheit
miissen in die gleiche Richtung weisen.

2. Die Lesekopfeinheit ist mit einer Mittenmarke versehen, die als
Anbhaltspunkt fiir die Signalerkennungsposition dient.
Die Lesekopfeinheit so montieren, dass die Mittenmarke
immer innerhalb der effektiven Linge liegt.
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