Modellname SQ47 SQ57 nM:nqu!l_ SQe®@®-xxx * S A ¥ OO0 |[OlReferenzpunktposition) TT:t/)Ael\llllE.}Jé/M' bishi Elect
Effektive Lange 90 bis 3.740mm‘"] 70 bis 3.770mm(? ’ L |Entfernung vom linken Ende | <FANUC/Mitsubishi Electric>
- - der effektiven Lénge (MitsubishiElectric: nur + Polaritat)
Genauigkeit +(1,5+1,5L/1000)um YR ; Yl
Auflosung Wahlbar aus 0,005/0,01/0,05/0,1/0,5/1 um ['v]Kommunikationsprotokoll hame |Foiat| Auidsung [FERe Polriat | Aufiosung
Max. Ansprechgeschwindigket 200m/min n mgﬂgh‘fggét’:}fﬁzﬁ%uplex s 0,005pum| T 0,005um
Vibrationsfestigkeit 250m/s? (50 bis 2.000Hz) D: Mitsubishi Electric Follduplex A 0,01um| F 0,01um
Schockfestigkeit 980m/s? (11ms) F: Yaskawa Electric —
Schutzart P67 Z: SIEMENS DRIVE-CLIQ B |, | 005%m| G| |005m
Functional Safety-Modell
1,35W-Typ v ( Yy ) c 0,1um| H 0,1um
Max. Leistungsaufnahme ngf:_/rr\;;sumsm LA BT R 4{ [ A]AuflBsung und Polaritét (siehe Tabelle 1) D 0,5um| J 0,5um
s S|
:Dléz\E/N ) [S]Genauigkeitsklasse E Tum| K 1um
itsubishi . ; +(1,5+1,5L/1000)um
(FANUC/Mitsubishi Electric/Yaskawa Electric) ’ ’
Spannungsversorgung DC24V Effektive Lange (L: mm) <Yaskawa Electric/SIEMENS>
(SIEMENS) TR
Betriebstemperatur 0 bis 50°C [*]Kabelausgang o Polaritt | Auflésung
" P — - nur fiir SQ47)
Ausgangssignal Kompatibel mit dem jeweiligen seriellen Interface ( R - S 0,005um
Jowellg R:Rechts  L: Links . H
CH23 Serie A 0,01um
(Mitsubishi Electric / } [x]Effektive Lange (in cm) ‘
Anschluss: Yaskawa Electric)
Optional " | CH23A Serie [
P kabel FANUC) | [#]Typ \
ggﬁiNSS)ene (*)Mitsubishi Electric: festgelegt (Mitte der effektiven Lange)
SIEMENS: festgelegt
(*1) Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine effektive Messlange ber 3.740 mm
(*2) Bitte kontaktieren Sie uns fiir eine effektive Messlange tiber 3.770 mm
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Bitte kontaktieren Sie uns fiir weitere Informationen.

GroBere Widerstandsfahigkeit in rauen Umgebungsbedingungen

im Vergleich zu den Modellen SR27A / SR67A
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Extrem widerstandsfahig gegenuber rauen
Umgebungsbedingungen

Betriebskostensenkend durch Einsparen der Sperrluft

Einfache Montage durch hohe Einbautoleranz

Magnetischer Sensor (TMR)

185um £ 100um

Malstabsoberflache

VerschleiB3freies und kontaktloses Funktionsprinzip

Bisheriges
Modell

Optimale Geschwindigkeitsregelung
fur héchste Oberflachengite durch
5nm Auflésung

Unempfindlichkeit gegen Kahl-
schmierstoffe, Wasser und O;
Lesekopf und MaBstab IP67 Schutzart

Prinzip

Messprinzip

MafRstabssignal MR Element

!
w0

Das reine Signal entspricht einer exakten Sinuskurve

Ein Dinnfilm MR Element mit einer hochgenauen und stérungseliminierenden

Struktur wird als Sensorelement genutzt. Der Widerstand des MR Elementes "
andert sich analog zur magnetischen Feldstarke. Da sich die magnetische
Feldstarke bei der Bewegung der magnetischen Teilung relativ zum
MafRstab alternierend &@ndert, erzeugt dies eine Anderung des Wider-
standes in den MR-Elementen. Diese Anderung in den MR-Elementen
wird elektronisch erfasst und damit die Positionsanderung ermittelt.

Neue Technologie

Entwicklung eines neuen
magnetischen Materials

Das Ausgangssignal hat sich durch Anderung der
Komposition und Konsistenz des magnetischen
Mediums des MaRstabes sowie durch die geanderte
Produktionsmethode um 30% verbessert.

Hohe Ausgabe

500

hochsensiblen Sensors

durch TMR Nutzung
Verwendet einen Sensor mit niedriger Belastung, der
durch die Entwicklung eines TMR-Elements auf Basis der
Spin-Valve-Methode eine 10-mal héhere Empfindlichkeit
im Vergleich zum aktuellen Modell erméglicht.

Hohere Sensibilitat

Die Entwicklung eines ‘
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Neue Methode der
Interpolationsberechnung

Durch die Nutzung einer neuen Berechnungs-
methode zur Interpolierung werden 5nm Auflésung
erreicht sowie die Interpolationsgenauigkeit erhéht.

Hohe Auflésung

Winkel-
berechnung
tan'(Y/x)

Winkel

Radius

Korrektur und
Quadrantenwechsel

16-fach hohere Auflosung
Jals beim bisherigen Modell

Neuer Algorithmus

Einfihrung eines neuen Systems|

Durch die Einfiihrung eines neuen Algorithmus mit hat sich die
innerhalb einer Wellenlange um das 10-fache im Vergleich zum bisherigen Modell verbessert.
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