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1. 基本作業

執行安裝說明書中的“4. 設定”之後，便可以進行下列作業。
請按下列順序執行所有作業，而且務必要瞭解基本作業。

瞭解基本作業之後（安裝說明書中的“4-2. 執行與變更基本設定”），使用機組前要進行任何必要
的基本設定。

1-1. 啟動顯示

完成基本設定時（安裝說明書中的“4. 設定”），測量機組三個軸的數據會顯示出來。

1 執行安裝說明書中的“4-1. 啟用作業”。

2 按計數器顯示A（或 X）上的  鍵。
....... 計數器顯示就會從  顯示變成計數顯示。  →  （顯示計數）

3 移動測量機組。

....... 顯示位置數據的數值會變更。

* 如果沒有顯示數值，而且顯示 ，請前往“2-15. 清除  顯示”。

1-2. 將顯示值設定為零（重設功能）

可以將顯示的值設定為零。

1 按  鍵。  → 

* 顯示值也可以用外部訊號重設（參考：2-14-1. 用外部訊號重設”）
* 也可以用 RS-232C 指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

1-3. 變更顯示解析度

完成基本設定之後，顯示解析度會和測量機組的輸入解析度一樣。若要使用較低的顯示解析度，請

按照下列程序變更顯示解析度。

1 顯示計數時按  鍵。

2 按  鍵。
....... 顯示解析度就會顯示出來。

3 按  鍵。（軸標籤閃爍。）

4 每次按下  鍵顯示都會變更。按到您要的顯示解析度顯示出來為止。

5 按  鍵。
....... 步驟4中顯示的解析度就會被設定。

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

1 秒鐘之後（例如）

1 秒鐘之後（例如： 0.005）
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1-4. 切換顯示數據（範例：目前值 → 最大值）（只選擇ABC軸標籤時）

目前顯示的數據可以切換。

1 按計數器顯示Ａ上的  鍵（軸標籤會閃爍。）

2 按  鍵。（MAX 指示燈點亮。）

3 按  鍵。（軸標籤點亮。）
....... 計數器顯示A會變成最大值。

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

1-5. 讀取測得數據的最大值/最小值（只選擇ABC軸標籤時）

請用“1-4. 切換顯示數據”中的程序變更顯示數據。可以測量最大值、最小值和峰間值*。

* 峰間值= MAX（最大值）- MIN（最小值）

範例：計數器顯示A會顯示最大值。
1 按計數器顯示A上的  鍵。

2 將測量機組往正或負的方向移動以便開始測量。

....... 計數器顯示A會往增加的方向更新，但是往減少的方向移動時，數值會被保留。

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

1-6. 重新計算最大值和最小值（重新啟動功能）（只選擇ABC軸標籤時）

按  鍵從該點重新計算最大值與最小值。

範例：計數器顯示A會顯示最大值。
1 按計數器顯示A上的  鍵。

2 按  鍵。
....... 顯示會出現相同的值作為目前值。

3 移動測量機組。

....... 最大值會被更新。

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

1. 基本作業
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1-7. 設定顯示的值（預設功能）

這樣可以為顯示的目前值設定一個值。

1 按  鍵。（  指示燈點亮。）

2 按計數器顯示A上的  鍵。（軸標籤會閃爍。）

3 用  鍵移動數位，然後用數字鍵輸入值。

4 按  鍵。
....... 這樣便可以設定輸入的值。同時重新啟動功能會被啟動，最大值與最小值也會被設定為相

同的值。（峰間值會變成0。）

* 輸入值可以用預設作業從外部裝置設定。（請參閱“2-14-9. 從外部裝置以預設設定輸入值”。）
* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

這樣便完成了基本作業。

下一節要說明其他作業和功能。使用前務必要在基本設定和進階設定中進行必要的設定。（請參閱

安裝說明書中的“4. 設定”。）

1. 基本作業
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2. 應用作業

附註

按  鍵切換到軸選擇模式時，按不同的功能鍵可以取消軸選擇模式。

2-1. 英吋/公釐選擇器

基本上，這個作業可以在任何模式中完成。

* 只有在目的地國家設定為 US 或 STD時，選擇器才有效。您可以檢事按鍵下方點亮的顯示，以
確認目前的單位。

1 按  鍵。

2 回到先前的單位顯示

再按  鍵。

2-2. 決定測量數據點位置（數據點設定）

垂直間隙測量（增量（INC））可以從重設或預設的位置進行，但是總尺寸不明。數據點設定時，
也可以進行總體測量（絕對值（ABS））。
（請參閱“2-3. 在ABS顯示與INC顯示之間切換”。）

附註

只選擇ABC軸標籤時
• 最大值、最小值與峰間值會根據INC值計算。
• 計數器顯示會顯示峰值（最大值、最小值、峰間值）不能設定數據點。

1 按  鍵。（  指示燈點亮。）

2 按  鍵。（軸標籤閃爍。）

3 用  鍵移動計數器顯示的數位，然後用數字鍵輸入數據點的位置（數值）。

4 用  鍵設定值。

* 數據點設定時，INC值會被初始化成和ABS值一樣，直到被重設或預設為止。
* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

ABS ABS

INC

重設（預設） 重設（預設）

INC中的變化 INC中的變化

垂直間隙測量 垂直間隙測量

數據點設定
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2-3. 在ABS顯示與INC顯示之間切換

在ABS顯示與INC顯示之間切換可以測量並檢查總尺寸和垂直間隙測量。
 指示燈、  指示燈、或  指示燈沒有點亮時，可以切換顯示。ABS 顯示出現時，計數

器顯示上的ABS指示燈會點亮。

附註

 指示燈點亮時，設定會固定在INC顯示。  指示燈/  指示燈點亮時，設定會固定在ABS
顯示。

（請參閱“2-2. 決定測量數據點位置（數據點設定）”。）

1 按  鍵。

2 回到先前的顯示

再按  鍵。

* 也可以用RS-232C指令執行作業。
（請參閱“3. RS-232C指令”。）

2-4. 重置數據點位置（參考點作業）

使用有參考點的測量機組時，如果預先執行參考點作業（請參閱下列程序），即使設定的數據點位

置不明，也可以重置數據點位置。

數據點位置不明時（範例）

• 電源關閉之後，測量機組會移動
• 未啟用目前值的儲存（請參閱安裝說明書中的“4-3. 進階設定”（目前值儲存）。）
• 作業時電源被切斷

2-4-1. 記錄數據點位置

1 按  鍵。（  指示燈點亮。）

2 按  鍵。（軸標籤閃爍。）

3 按  鍵。

4 移動測量機組直到它發出嗶聲。（超過參考點時就會發出嗶聲。）

....... 顯示會被保留。
* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

5 按  鍵。

6 按  鍵。
....... 保留顯示會被取消。

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

這樣可以儲存和重置數據點位置與參考點之間的距離。

2. 應用作業

INC目前值 ABS目前值

點亮
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2-4-2. 重置數據點位置

7 REF指示燈沒有點亮時
按  鍵。（  指示燈點亮。）

8 按  鍵。（軸標籤閃爍。）

9 按  鍵。
....... 儲存的值會顯示出來。

10 按  鍵。

11 移動測量機組直到它發出嗶聲。（超過參考點時就會發出嗶聲。）
....... 計數開始，數據點位置會被重置。

* 數據點位置可以由來自外部訊號的輸入重置。（請參閱“2-14-5. 用外部訊號重置數據點位
置”。）

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

2-5. 暫停計算最大值/最小值（暫停）（只選擇ABC軸標籤時）

對多個物體進行持續測量以計算總體的最大值和最小值時，在某些情況下，除非在完成前就被終

止，否則測量會被更新到不必要的數據。遇到這種情況時，請執行下列程序以暫時停止最大值和最

小值的計算。

1 選擇保留設定中的 。

 A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（保留功能）

2 按  鍵。（  指示燈點亮。）
....... 最大值與最小值的計算就會被暫停。

重新啟動

按  鍵。（  指示燈熄滅。）

* 暫停可以從外部訊號的輸入執行。
* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

2. 應用作業

1 2

測量

暫停範例2範例1 測量機組移出1與2之間的
測量範圍外。
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2-6. 暫停更新顯示數據（寄存）

如果您要讀取選定的位置數據而不要暫停計算，可以只暫停更新顯示。

1 選擇保留設定中的 。

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（保留功能）

2 按  鍵。
....... 顯示數據就會暫停更新。（  指示燈點亮。）

重新啟動

按  鍵。（  指示燈熄滅。）

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

2-7. 變更顯示比率

這個可以設定計數顯示的放大率。這點對於測量物體的比例變更的情況很有用。

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（按比例縮放）

2-8. 減少最小數位的閃變

如果顯示數值最小數位的數字不穩定而難以查看，可以減少顯示的閃變。

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（閃變控制）

2-9. 停用按鍵作業（防止意外作業）

這樣可以鎖定按鍵作業以防止無意進行的作業。

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（按鍵鎖）

完成設定之後，唯一有效的按鍵作業是 （待機）鍵和  鍵。

必須輸入密碼才能取消按鍵鎖定。按  鍵顯示密碼輸入畫面。
A 安裝說明書“4-3-10. 按鍵鎖”

2. 應用作業



LY72  (CT) 2-5

2-10. 斷電偵測開/關

在出貨設定中，會顯示  以表示發生斷電。偵測設定啟動時，只要開啟電源便會顯示 。

也可以設定在電源開啟時直接顯示計數，而不要進行偵測。

附註

顯示計數時不能進行基本設定。若要變更基本設定，請先讓顯示回到設定（斷電偵測開啟）。

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（電源開啟時的顯示）

2-11. 省電

沒有執行作業一段時間之後，例如作業時暫停工作，可以自動關閉顯示。只要測量機組移動或者進

行按鍵操作時，顯示就會恢復。

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（休眠）

2-12. 變更顯示軸

這樣可以顯示計數器顯示B（或Y）上的第一軸輸入，以及計數器顯示A（或X）上的第二軸輸入。
A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（電源開啟時顯示軸而且顯示數據/顯示軸）

2. 應用作業
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2-13. 主機校準（只選擇ABC軸標籤時）

使用量規式測量機組時，有時候要在開始作業之前執行一種叫做主機校準的作業。如果將有參考點

的量規式測量機組與本計數器的主機校準功能配合使用，便可以將主機校準作業簡化。

主機校準值設定

1 將主機校準設定為ON。
A 安裝說明書“4-2. 執行與變更基本設定”

2 在  顯示模式中按  鍵。
....... 這樣會設定為參考點訊號待機模式。

3 超過參考點。

....... 計數畫面就會顯示出來。

4 按  鍵。

5 安裝要執行主機校準的主機之後，將量規式測量機組與主機接觸。

6 按  鍵。

7 用數字鍵輸入主機校準值。

8 按  鍵。
....... 主機校準值會被儲存起來。

完成這項作業之後，就不需要再進行主機校準作業。

* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

重置主機校準值

1 打開電源，在  顯示模式中按  鍵。
....... 這樣會設定為參考點訊號待機模式。

2 超過參考點。

....... 主機校準值就會被重置。

完成這項作業之後，就不需要再進行主機校準作業。

* 主機校準值的重置也可以用外部訊號的輸入執行。（外部參考點載入輸入訊號會被輸入。）
* 也可以用RS-232C指令執行作業。（請參閱“3. RS-232C指令”。）

2. 應用作業



LY72  (CT) 2-7

2-14. 外部輸入/輸出

2-14-1. 用外部訊號重設

必須要連接。

Ex.RESET A 或Ex.RESET X ：計數器顯示 A 或X 重設
Ex.RESET B 或Ex.RESET Y ：計數器顯示 B 或Y 重設
Ex.RESET C 或Ex.RESET Z ：計數器顯示 C 或Z 重設

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸入）

2-14-2. 切換來自外部裝置的顯示數據（只選擇ABC軸標籤時）

必須要連接。

Ex.IN A 或Ex.IN X ：計數器顯示A輸入訊號
Ex.IN B 或Ex.IN Y ：計數器顯示B輸入訊號
Ex.IN C 或Ex.IN Z ：計數器顯示C輸入訊號

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸入）

2-14-3. 傳送警告訊號至外部裝置

必須要連接。

OUT AX ：計數器顯示A或X輸出
OUT BY ：計數器顯示B或Y輸出
OUT CZ ：計數器顯示C或Z輸出

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸出）

2-14-4. 傳送顯示數據至外部裝置（只選擇ABC軸標籤時）

必須要連接。

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸入）

2-14-5. 用外部訊號重置數據點位置

“2-4-2. 重置數據點位置”中的作業可以用來以外部訊號重置。
必須要連接。

Ex.IN A 或Ex.IN X ：計數器顯示 A或X輸入訊號
Ex.IN B 或Ex.IN Y ：計數器顯示 B或Y輸入訊號
Ex.IN C 或Ex.IN Z ：計數器顯示 C或Z輸入訊號

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸入）

2. 應用作業
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2-14-6. 傳送偵測到參考點的訊號到外部裝置

執行參考點作業時，可以傳送偵測到參考點的訊號。除非執行參考點作業，否則即使超過參考點，

也不會輸出訊號。

必須要連接。

輸出 1：計數器顯示 A 或 X 輸出訊號
輸出 2：計數器顯示 B 或 Y 輸出訊號
輸出 3：計數器顯示 C 或 Z 輸出訊號

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸出）

2-14-7. 從外部裝置操作保留功能

保留功能（寄存、暫停）可以用外部訊號執行。開/關一次時，這個功能會被啟用，再度開/關時，
則會被停用。

必須要連接。

Ex.IN A 或Ex.IN X ：計數器顯示A或X輸入訊號
Ex.IN B 或Ex.IN Y ：計數器顯示B或Y輸入訊號
Ex.IN C 或Ex.IN Z ：計數器顯示C或Z輸入訊號

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸入）

2-14-8. 從外部裝置操作重新啟動（只選擇ABC軸標籤時）

重新啟動可以用外部訊號執行。

必須要連接。

Ex.IN A ：計數器顯示A輸入訊號
Ex.IN B ：計數器顯示B輸入訊號
Ex.IN C ：計數器顯示C輸入訊號

A 安裝說明書“4-3. 進階設定”（一般用途的輸入）

2-14-9. 從外部裝置以預設設定輸入值

這樣會預先從外部裝置以預設設定輸入值。不過，被調用的值是三個值中的第一個（No.1）。
必須要連接。

2. 應用作業
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2-15. 清除  顯示

 顯示出現時，按  鍵清除顯示。不過，如果錯誤的原因沒有消除，就不能消除錯誤。

與一般重設的差異

除了增量值之外，絕對值也會被重設為零。因此，若要重置數據點位置，請執行“2-4-2. 重置數據
點位置”中的程序。如果主機校準功能設定為ON，就會執行主機重置，而且測量機組必須超過參
考點。

2-16. 重設多個點

最多可以儲存三個預設值。

1 按  鍵。（  指示燈點亮）

2 按  鍵。

3 按  鍵切換至要設定的預設數字。

4 輸入一個數值。

5 按  鍵。
....... 這樣便可以設定輸入的值。

重複步驟2至5。

2. 應用作業
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2-17. 校正位置

如果安裝測量機組的機器或其他物體有一些下陷，而導致位置偏移，可以輸入一個校正值。請用下

列程序測量校正值。請用安裝說明書中的線性校正設定要取得的校正量。

2-17-1. 校正

通常機械工具都會有其固有的幾何誤差。例如，對升降台式銑床來說，當機台移動時， 升降台會
略微傾斜，而這種傾斜的水平分量會被加入測量機組的位移做為誤差。加上對應於實際位移的誤差

校正而得到顯示值時，機械誤差就會被校正，而為機台的實際位移取得更精確的顯示值，因而產生

更精確的機械加工。

本機出廠時的設定是不啟用校正功能。

如果校正值不明，請在“進階設定”中將校正值設定為0，而在測量校正值之後重新進行設定。

2-17-2. 線性校正

線性校正要以下列程序設定。

測量校正（誤差）值   →   設定線性校正值（“進階設定”）

校正量 :最多 ±600 µm/m（可以用測量機組輸入解析度單位輸入）
* 使用擴充功能時最 ±1000 µm/m

校正量是公釐作業的1公尺位移。以公釐為單位輸入數值。

誤差（校正）測量（線性校正）

底下是一個確定校正量的機械誤差測量程序的範例。

1 將一個塊歸A擺在機台上，直到塊歸A的溫度和機台一樣為止。

然後以塊規B觸碰塊規A的表面B。

範例：L = 250 mm（L = 9.84250 in）

2. 應用作業

L

塊規B

表面B

塊規A

機台

讓塊規A與B接觸
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2. 應用作業

0

h

2 讓塊規A的表面A與電測微器或度盤量規的探針接觸，並將測微計的指針對齊以讀出“0”。同
時重設計數器。

顯示解析度為0.001 公釐時

3 然後將機台從探針移開，並取走塊規A，再移動機台，以電測微器或度盤量規的探針接觸塊規

B的表面Ｃ，然後移動機台直到儀器讀為“0”為止。務必要將計數器顯示值與塊規A長度間

的差記下來，因為就是要校正的線性誤差。

底下顯示的是一個設定線性校正量的範例。

或

將要校正的線性誤差記下來。

主軸頭

2將探針接觸表面

表面C

移動方向

電測微器

塊規B

機台1移動機台。
3 移動到儀器讀數為“0”時為止。

MEMO
–0.004 或
0.004 公釐

附註：測量完成前不要變更探針高度h。

h

 鍵

電測微器
主軸頭

塊規B

塊規A

1將探針接觸表面

表面 A機台

2儀器讀數為“0”時按  鍵。
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2. 應用作業

設定線性校正量的範例（線性校正）

測得機械誤差之後，按照下列範例計算並設定校正量。

對顯示的位移值進行加或減

L：塊規長度A

：表面A與C之間的距離顯示值

L >    時，將校正量加入顯示值。

設定一個適當的正校正量。

範例：如果L = 250 公釐，而且  = 249.996公釐
 如果 L 轉換為1公尺（L x 4）,  x 4 = 999.984，則校正量為 0.016 公釐。

L <    時，將校正量從顯示值減掉。

設定一個適當的負校正量。

範例：如果 L = 250 公釐，而且  = 250.004公釐
 如果 L 轉換為 1公尺（L x 4）,  x 4 = 1000.016，則校正量為 -0.016 公釐。
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2-18. 輸出數據

2-18-1. 選擇ABC軸標籤時

數據可以用“R”或“r”指令或者用“M”指令輸出。
“R”或“r”指令會輸出進階設定所指定的數據（輸出數據選擇）。此時輸出的數據是最新的值，
只要收到“R”或“r”指令就會被重新計算。（請參閱安裝說明書中的“4-3-16. 輸出數據選
擇”。）

“M”指令（記憶數據輸出）會被用來輸出其他數據。
使用“M”指令時，即使收到要求也不會進行重新計算。因此，數據會立即輸出，但是此數據包含
已經計算的數據，而不是最新的值。

* 也可以用和“R”或“r”指令一樣的方式，以列印鍵或外部接觸輸出用外部列印輸出。

計時器輸出

如果使用計時器輸出，即使沒有傳送“R”或“r”指令，也可以按固定間隔輸出數據。（請參閱安
裝說明書中的“4-3-17. 計時器”。）

數據輸出格式

<COMP 模式>

單軸  表頭    數值    CR     LF

所有軸   表頭    數值    1    表頭    數值    1    表頭    數值    CR     LF

 表頭   :表頭類型 1
◊ =

A：A 軸
B：B 軸
C：C 軸

數值  ：消去正負零而且有小數的 7位數數據

1 :輸出數據格式沒有換行符號時  空格
輸出數據格式有換行符號時  CR     LF
（請參閱安裝說明書中的“4-3-15. RS-232C 數據輸出格式”。）

*  表頭   設定為OFF時不會輸出表頭。

<印表機模式>

只輸出A軸數據
 R     2     3     數值     CR      LF

2 ：N：目前值   A：最大值   I：最小值   P：峰間值   B：ABS值

3 ：單位   M：公釐   I：英吋

數值 ：消去正負零而且有小數的 6位數數據

附註

如果A軸的顯示解析度設定為角度顯示，只會輸出   CR   與   LF   。

2. 應用作業
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2-18-2. 選擇XYZ軸標籤時

選擇“R”指令輸出數據時，不會以“M”指令進行數據輸出。

數據輸出格式

<COMP 模式>

單軸  表頭    數值    CR     LF

所有軸   表頭    數值    1    表頭    數值    1    表頭    數值    CR     LF

 表頭   :表頭類型 1 表頭類型 2*

 > ● > � ● =
I ：INC值 I ：INC值
A：ABS值 A：ABS值
X：X 軸 N：普通顯示
Y：Y 軸 D：直徑顯示
Z：Z 軸 X：X 軸

Y：Y 軸
Z：Z 軸

1 ：輸出數據格式沒有換行符號時  空格
    輸出數據格式有換行符號時  CR     LF

數值 ：消去正負零而且有小數的7位數數據

* 表頭類型 2 只能用於 01.11版以後的軟體。
（請參閱安裝說明書中的8-1頁“檢查軟體版本號碼”。）

<印表機模式>

只輸出X軸數據
 R     2     3 數值     CR      LF

2 ：N：INC值  B：ABS值

3 ：單位      M：公釐   I：英吋

數值 ：消去正負零而且有小數的6位數數據

附註

如果X軸的顯示解析度設定為角度顯示，只會輸出   CR   與   LF  。

2. 應用作業
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3. RS-232C指令

請用RS-232C指令查看下列可以使用的設定與作業。
所有指令都使用ASCII碼。指令以LF（換行）或CR（歸位）或者 CR + LF結束。
附註

基本設定項目和與 RS-232C 有關的項目不能用指令設定。請用按鍵作業進行設定。

3-1. 詳細的設定

（請參閱安裝說明書中的“4-3. 進階設定”。）

3-1-1. 選擇ABC軸標籤時

指令表

• >表示所設定的目標軸（A/B/C）。
▲表示所設定的測量機組（1/2/3）。

• 1至3表示設定的詳細資料。

• �表示一個空格。

設定範例：第一軸的顯示解析度以 -20 µm 為單位設定時 → 1SDR = -7S

指令表

設定項目 指令

電源開啟時的顯示 � Pon = 1
1 1 : 電源開啟後  顯示 0 : 電源開啟後計數顯示

顯示解析度與極性 ▲ SDR = 123
▲ 1 : 第一軸 2 : 第二軸 3 : 第三軸
1 – : 負 + : 正
2 0 : 0.05  µm 1 : 0.1 µm 2 : 0.5 µm 3 : 1 µm 4 : 2 µm

5 : 5 µm 6 : 10 µm 7 : 20 µm 8 : 25 µm 9 : 50 µm
A : 100 µm B : 1 秒 C : 10 秒 D : 1 分 E : 10 分
F : 1° 角

3 S : 一般顯示 D : 直徑顯示

電源開啟時顯示軸 > dsp = 12
而且顯示數據 > A : A軸 B : B 軸 C : C 軸

1 1 : 第一軸 2 : 第二軸 3 : 第三軸 N : 顯示關閉
2 C : 目前值 A : 最大值 I : 最小值 P : 峰間值

按比例縮放 � SCL = 1
1 0.100000 至 9.999999 （6 位小數）（輸入）

線性校正 ▲ LC = 1
▲ 1 : 第一軸 2 : 第二軸 3 : 第三軸
1 0 至 ±1 （輸入解析度的數值）（輸入）公釐
範例：
輸入解析度為 0.001 公釐時，數值會有 3 位小數，其範圍為 -1.000 至 1.000。

保留功能 � HF = 1
1 L : 寄存 P : 暫停

一般用途的輸入 >IN = 1
> A : A軸 B : B軸 C : C軸
1 1 : 保留輸入 2 : 重新啟動輸入

3 : 顯示數據切換 4 : 參考點載入輸入
5 : 預設值喚回

一般用途的輸出 >OUT = 1
> A : A軸 B : B軸 C : C軸
1 1 : 警告 2 : 顯示數據

3 : 偵測到參考點的訊號 4 : 參考點警告
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設定項目 指令

按鍵鎖 � KL = 1
1 1 : 按鍵被鎖定 0 : 按鍵解除鎖定

KEYON : 按鍵解除鎖定
KEYOF : 按鍵被鎖定

目前值儲存 � ST = 1
1 1 : 保留目前值 0 : 不保留目前值

MON : 保留目前值
MOF : 不保留目前值

閃變控制 � FL = 1
1 0 : 閃變控制關閉 1 : 弱 2 : 強

休眠 � SL = 1
1 0 : 休眠模式關閉 1 : 1 分鐘之後 2 : 5 分鐘之後

3 : 10 分鐘之後 4 : 30 分鐘之後 5 : 60 分鐘之後

表頭輸出 設定輸出數據時是否使用表頭。
HOF : 不輸出表頭。
HON : 輸出表頭類型 1。

3-1-2. 選擇XYZ軸標籤時

指令表

• >表示所設定的目標軸（X/Y/Z）。
▲表示所設定的測量機組（1/2/3）。

• 1至3表示設定的詳細資料。

• �表示一個空格。

設定範例：第一軸的顯示解析度以 -20 µm 為單位設定時 → 1SDR = -7S

指令表

設定項目 指令

電源開啟時的顯示 � Pon = 1
1 1 : 電源開啟後  顯示 0 : 電源開啟後計數顯示

顯示解析度與極性 ▲ SDR = 123
▲ 1 : 第一軸 2 : 第二軸 3 : 第三軸
1 – : 負 + : 正
2 0 : 0.05  µm 1 : 0.1 µm 2 : 0.5 µm 3 : 1 µm 4 : 2 µm

5 : 5 µm 6 : 10 µm 7 : 20 µm 8 : 25 µm 9 : 50 µm
A : 100 µm B : 1 秒 C : 10 秒 D : 1 分 E : 10 分
F : 1°角

3 S : 一般顯示 D : 直徑顯示

顯示軸 >dsp = 1
> X : X軸 Y : Y軸 Z : Z軸
1 1 : 第一軸 2 : 第二軸 3 : 第三軸 N : 顯示關閉

按比例縮放 � SCL = 1
1 0.100000至9.999999 （6 位小數）（輸入）

線性校正 ▲ LC = 1
▲ 1 : 第一軸 2 : 第二軸 3 : 第三軸
1 0至±1 （輸入解析度的數值）（輸入）公釐
範例：
輸入解析度為 0.001 公釐時，數值會有 3 位小數，其範圍為 -1.000 至 1.000。

一般用途的輸入 >IN = 1
> X : X軸 Y : Y軸 Z : Z軸
1 1 : 保留輸入 2 : 參考點載入輸入

3 : 預設值喚回

一般用途的輸出 >OUT = 1
> X : X軸 Y : Y軸 Z : Z軸
1 1 : 警告 2 : 偵測到參考點的訊號

3 : 參考點警告

3. RS-232C指令
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設定項目 指令

按鍵鎖 � KL = 1
1 1 : 按鍵被鎖定 0 : 按鍵解除鎖定

KEYON : 按鍵解除鎖定
KEYOF : 按鍵被鎖定

目前值儲存 � ST = 1
1 1 : 保留目前值 0 : 不保留目前值

MON : 保留目前值
MOF : 不保留目前值

閃變控制 � FL = 1
1 0 : 閃變控制關閉 1 : 弱 2 : 強

休眠 � SL = 1
1 0 : 休眠模式OFF 1 : 1 分鐘之後 2 : 5 分鐘之後

3 : 10 分鐘之後 4 : 30 分鐘之後 5 : 60 分鐘之後

表頭輸出 設定輸出數據時是否使用表頭。
HOF : 不輸出表頭。
HON : 輸出表頭類型 1。
HON1 : 輸出表頭類型 1。
HON2 : 輸出表頭類型 2。
* HON1/HON2 只能用於 01.11版以後的軟體。
  （請參閱安裝說明書中的8-1頁“檢查軟體版本號碼”。）

3-2. 按鍵作業

指令輸入用來執行和按鍵輸入一樣的角色。

指令表

按鍵 指令

P 鍵 P

 鍵 M

REF 鍵 REF

HOLD 鍵 HOLD

CE（取消）鍵 CE

ENT（輸入）鍵 ENT

3. RS-232C指令



3-4 (CT) LY72

3-3. 進行測量時的作業

3-3-1. 選擇ABC軸標籤時

指令表

• �, ◊ 表示指定的軸。
如果指定所有軸（僅限 �），就要插入一個空格。
� : 輸入下列之一：空格、A、B、C、1、2或 3
◊ : 輸入下列之一：A、B、C、1、2或3

• 1表示一個數值。這是顯示解析度單位的數值。例如，當顯示解析度為 0.005公釐時， P = 20.055到三位小數。

指令表

作業 指令 說明

重設 �C 重設
�CN
�RES

預設 ◊P = 1 預設 #1
◊P1 = 1 （各指令一樣。）

◊P2 = 1 預設 #2

◊P3 = 1 預設 #3

◊Q 預設值喚回 #1
◊Q1 （各指令一樣。）
◊RC
◊RC1
◊RCL
◊RCL1

◊Q2 預設值喚回 #2
◊RC2 （各指令一樣。）
◊RCL2

◊Q3 預設值喚回 #3
◊RC3 （各指令一樣。）
◊RCL3

數據點設定 ◊M = 1 可以設定數據點。

參考點作業 ◊H 參考點保留等待狀態
（數據點位置保留）

◊HC 參考點保留/等待

◊HS 參考點保留儲存
（儲存數據點位置）

◊L 參考點載入等待狀態
（重置數據點位置）

◊L = 1 參考點載入等待狀態

主機 ◊MS = 1 可以設定主機校準值。

◊MR 可以重置主機校準值。

顯示切換 �REAL 可以將指定的軸顯示切換至
目前值。

�MAX 可以將指定的軸顯示切換至
最大值。

�MIN 可以將指定的軸顯示切換至
最小值。

�P-P 可以將指定的軸顯示切換至
峰間值。

重新啟動 �CP 可以重新啟動峰間值計算。
�START （各指令一樣。）

作業 指令 說明

暫停 �PAUON 暫停

�PAUOFF 取消暫停

寄存 �LCHON 寄存

�LCHOFF 取消寄存

ABS/INC �A 可以設定至ABS（絕對值）
顯示。

�I 可以設定至INC（增量）顯
示。

記憶數據輸出 ◊MN 目前值記憶數據

◊MP 峰間值記憶數據

◊MI 最小值記憶數據

◊MA 最大值記憶數據

◊MM 取得顯示模式
輸出下列之一。
MMN ：顯示計數
MMI ：顯示 

◊ME 取得錯誤資訊
輸出下列之一。
EO ：超速而且測量機組未連接
ER ：參考點錯誤
EF ：目前值溢出顯示
OK ：沒有錯誤（正常作業）

數據要求 R 所有軸數據要求
# （各指令一樣。）

◊r 指定軸數據要求

3. RS-232C指令
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3-3-2. 選擇XYZ軸標籤時

指令表

• ◊ 表示指定的軸。
◊ : 輸入下列之一：X、Y或Z

• 1表示一個數值。

範例：X軸數據點設定為 20 → X20M時

指令表

作業 指令 說明

重設 x 可以重設X軸。

y 可以重設Y軸。

z 可以重設Z軸。

預設 ◊1P 預設（會設定為 #1。）

◊Q 預設值喚回

數據點設定 ◊1M 可以設定數據點。

參考點作業 ◊1L 參考點載入等待狀態

◊L 參考點載入等待狀態（重置數據點的位置）

◊H 參考點保留等待狀態（保留數據點的位置）

◊S 參考點保留儲存狀態（儲存數據點的位置）

ABS/INC ◊A 可以設定至ABS（絕對值）顯示。

◊I 可以設定至INC（增量）顯示。

數據要求 R 所有軸數據要求
# （各指令一樣。）

◊r 指定軸數據要求

3. RS-232C指令
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このマニュアルに記載されている事柄の著作権は当社にあ
り、説明内容は機器購入者の使用を目的としています。
したがって、当社の許可なしに無断で複写したり、説明内
容 (操作、保守など) と異なる目的で本マニュアルを使用す
ることを禁止します。

本手冊所記載內容的版權歸屬Magnescale Co., Ltd.，
手冊中的說明內容僅供本設備的購買者使用。

未經Magnescale Co., Ltd.的許可，嚴禁擅自複製本手冊

或以說明內容(操作、維護等)之外的目的使用本手冊。

The material contained in this manual consists of
information that is the property of Magnescale
Co., Ltd. and is intended solely for use by the
purchasers of the equipment described in this manual.
Magnescale Co., Ltd. expressly prohibits the
duplication of  any portion of this manual or the use
thereof for any purpose other than the operation or
maintenance of the equipment described in this
manual without the express written permission of
Magnescale Co., Ltd.

Le matériel contenu dans ce manuel consiste en
informations qui sont la propriété de Magnescale
Co., Ltd. et sont destinées exclusivement à l'usage
des acquéreurs de l'équipement décrit dans ce
manuel.
Magnescale Co., Ltd. interdit formellement la copie de
quelque partie que ce soit de ce manuel ou son emploi
pour tout autre but que des opérations ou entretiens
de l'équipement à moins d'une permission écrite de
Magnescale Co., Ltd.

Die in dieser Anleitung enthaltenen Informationen
sind Eigentum von Magnescale Co., Ltd. und sind
ausschließlich für den Gebrauch durch den Käufer der
in dieser Anleitung beschriebenen Ausrüstung
bestimmt.
Magnescale Co., Ltd. untersagt ausdrücklich die
Vervielfältigung jeglicher Teile dieser Anleitung oder
den Gebrauch derselben für irgendeinen anderen
Zweck als die Bedienung oder Wartung der in dieser
Anle i tung beschr iebenen Ausrüstung ohne
ausdrückliche schriftliche Erlaubnis von Magnescale
Co., Ltd.
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